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Naprawa ubytkdéw betonu zaprawg niskoskurczowg typu PCC



1 Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na uzupekieniu i naprawie ubytkow betonu zaprawami PCC.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z naprawami ubytkow
betonu z uzyciem zaprawy PCC :

- szpachlowaniem powierzchni betonu,

- naprawami ubytkow do glebokosci 3 cm,

- naprawy rys w betonie przez rozkucie i wypetnienie zaprawa PCC,

- naprawami ubytkow do glebokosci 10 cm.

Roboty obejmuja elementy konstrukcji betonowej mostu, przepustu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST DM.00.00.00 ,,Wytyczne ogdlne”

1.4.1 PCC - zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycznej, szlam PCC - jw. lecz o uziarnieniu szkieletu
mineralnego do 0,5 mm i zawartosci cementu 50%.

1.4.2 Warstwa szczepna (podktadowa) warstwa zwigkszajaca przyczepno$¢ zaprawy naprawczej do podtoza
betonowego.

1.4.3 Warstwa posrednia- warstwa wykonywana w celu osiggni¢cia projektowej grubosci wyprawy
antykorozyjne;j.

1.4.4 Warstwa zewngtrzna - warstwa zamykajaca wyprawe antykorozyjng umozliwiajaca uzyskanie réznych
faktur i odcienie wyprawy.

1.4.5 NPCC - natryskiwana zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetyczne;j.

1.5 Ogédlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt. 2.

Naprawe betonu nalezy wykonywaé poprzez wymiang uszkodzonego betonu lub uzupetnienie jego ubytkow
zaprawa PCC, z ewentualnym uzupetnieniem prgtow zbrojenia, celem przywrdcenia pierwotnego przekroju.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2 Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST DM.00.00.00
,»,Wymagania ogolne”.

Za sprawdzenie przydatno$ci materiatbw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed
przystapieniem do wbudowania materialow Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy
deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci materiatu z Polska Norma lub w przypadku jej braku z aprobata
techniczng.

2.2. Ogélne wymagania dla materialow stosowanych do napraw powierzchni betonowych

Materialy do naprawy betonu powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilnosci betonu naprawianego i
materialu naprawczego oraz wzajemnej kompatybilnosci réznych materiatow naprawczych. Z tego wzgledu
zaleca si¢ stosowanie materiatow naprawczych nalezacych do jednego systemu zawierajacego, w zaleznosci od
zakresu robot, material do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej, warstwe sczepna,
zapraw¢ naprawcza, szpachlowke itp.

Do naprawy ubytkobw za pomoca niskoskurczowych zapraw typu PCC nalezy stosowa¢ materialy
konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do
stosowania na obiekcie. W przypadku stosowania plynéw zarobowych opartych na koncentratach,
przygotowanie ptynu zarobowego powinno rowniez przebiega¢ poza obiektem.

2.3. Material do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy sczepnej

Zaleca si¢ stosowanie $rodka, ktory jednoczes$nie spetnia role zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia i
warstwy sczepnej. Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna stosowal materiat
jednoskladnikowy na bazie cementu modyfikowanego polimerem, spelniajacy wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wlasciwosci $rodka antykorozyjnego i warstwy czepnej

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 Wytrzymatos$¢ na odrywanie Procedura IBDiM
- wartos¢ Srednia MPa 2,0 PB-TM-X1




- warto$¢ pojedynczego MPa 1,5
odczytu
Przyczepnos$¢ do zbrojenia
) - wartos¢ Srednia MPa 2,0 Procedura IBDIM
- warto$¢ pojedynczego MPa L5 IBDiM-TWm-18/97
odczytu
2.4. Stal

Stal do naprawy skorodowanego zbrojenia powinna spetnia¢ wymagania podane w ST M.12.01.00. Klasa i
gatunek stali powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

2.5. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC (o spoiwie polimerowo-cementowym)

Nalezy stosowa¢ jednokomponentowa drobnoziarnista zaprawe naprawcza typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowana polimerami). Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych, powinna nadawac¢ si¢ do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypetniania nieregularnych rozkug.
Powinna réwniez nadawac si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujg inaczej, mozna stosowac zaprawe, ktora po stwardnieniu
spelnia wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla stwardnialej zaprawy PCC

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg
Wytrzymatos¢ na zginanie po PN-EN
! | 28 dniach MPa 29,0 196-1:2006
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie po PN-EN
2| 28 dniach MPa 43,0 196-1:2006
Wytrzyfrrla,losc na odrywanie: Procedura IBDIiM
- wartos¢ Srednia MPa >2.0
3 | _ wartosé pojedynczego MPa >1,5 PB-TM-X1 lub
0S¢ Pojedynczeg =5 PN-EN 1542:2000
wyniku
Wsp6lezynnik liniowej Procedura IBDIM
4 D i . K! <15x10° SO-1 lub
rozszerzalnosci cieplnej PN-EN 1770:2000
5 Dyngmlcz,ny modut GPa o0d 25 do 40 Procedura IBDiM
sprezystosci SO-2
Procedura IBDiM
. . TWm-31/97 lub
= V)
6 Skurcz w okresie 1+90 dni %o <1,2 PN-EN 12617-
4:2004
Procedura IBDiM
. . . TWm-31/97 lub
= V)
7 | Pecznienie w okresie 1+90 dni %0 <0,3 PN-EN 12617-
4:2004
Mrozoodpornos¢ badana w
o oo
wodzie i roztworze soli (2% Procedura IBDIiM
NaCl): F150 .
PBTM-1/12 i
8 | - ubytek masy % <5 .
2 _— Procedura IBDiM
- wytrzymato$¢ na zginanie MPa >7,0 S0-3
- wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >35
- wytrzymato$¢ na odrywanie MPa >1,6
g | Stopien » : W8 PN-B-06250:1988
wodoprzepuszczalnosci

Grubos¢ nakladanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna grubos$¢ ziaren najgrubszej
frakcji kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawiera¢ si¢ w granicach grubosci podanych przez
producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nie moze by¢ wigksze niz 1/3 planowanej grubosci warstwy
zaprawy i powinno by¢ mniejsze niz 8 mm.

2.6. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawionych ubytkow (warstwy wyréwnawczej)




Nalezy stosowa¢ jednoskladnikowa zaprawe cementowa o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowang polimerami.
Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawac si¢
do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyrownywania powierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania
powierzchni przez zamykanie poréow, rys i rakow. Powinna réwniez nadawac si¢ do napraw dynamicznie
obcigzonych elementow konstrukcji mostowych.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewiduja inaczej mozna stosowaé zaprawe, ktdra po stwardnieniu

spelnia wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla stwardnialej zaprawy szpachlowej

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg
Wytrzymatos¢ na zginanie po PN-EN
! | 28 dniach MPa 6,0 196-1:2006
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie po PN-EN
2 | 28 dniach MPa =300 196-1:2006
Wytrzymatos¢ na odrywanie: Procedura IBDiM
- wartos¢ Srednia MPa >2.0
3. warto$¢ pojedynczego MPa >1,5 PB-TM-X1 lub
HOSC pojedynczeg =b PN-EN 1542:2000
wyniku
Procedura IBDiM
. . TWm-31/97 lub
— 0,
4 Skurcz w okresie 1+90 dni %o <1,2 PN-EN 12617-
4:2004

Mrozoodpornos¢ badana w
wodzie i roztworze soli (2%

NaCl): F150 Procedura IBD;M
PBTM-1/12 i
5 | - ubytek masy % <5 .
o S Procedura IBDiM
- wytrzymato$¢ na zginanie MPa >7,0 SO-3
- wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >20
- wytrzymato$¢ na odrywanie MPa >1,6
6 | Stopiet i W8 PN-B-06250:1988

wodoprzepuszczalnosci

3 Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt. 3.

Do czyszczenia podloza Wykonawca moze zastosowac:

— piaskownicg,

— $rutownice (§rutownica powinna by¢ wyposazona w odkurzacz przemystowy, ktory zbiera srut i pyt
powstajacy podczas czyszczenia. Srut oddzielany jest od pytu i moze byé uzywany ponownie),

— sprezarke Srubowa z filtrem olejowym (filtr olejowy przy sprezarce jest bezwzglednie wymagany z uwagi na
mozliwos¢ zanieczyszczonej odpylonej powierzchni olejem, zanieczyszczenie podtoza olejem zmniejsza
przyczepnos¢ izolacjonawierzchni do podloza),

— odkurzacz przemystowy.

Do wykonania napraw Wykonawca zobowiazany jest posiada¢ niezbgdny, specjalistyczny sprzet przewidziany

przez producenta preparatow zgodnie z Wytycznymi Stosowania oraz konieczny sprzet laboratoryjny dla

kontroli stosowania tych materiatow, np.:

piaskownicg,

betoniarke o wymuszonym dziataniu,

wolnoobrotowe mieszadto,

urzadzenie do natrysku materiatéw SPCC,

sztywne p¢dzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

— kielnie, drewniane packi, listwy wyrownujace,

Do wykonywania badan i pomiar6w uzywany jest sprzet jak nizej:

piaskownicg,

termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

przyrzady do badania wytrzymatlosci na odrywani,

higrometr.




Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy nalezy transportowa¢ i przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach
technicznych materiatéw. Jezeli producent nie podaje inaczej, materiaty nalezy transportowac i przechowywac
zgodnie z zaleceniami podanymi ponize;j.

4.2. Transport i przechowywanie materialu do wykonania warstwy sczepnej i Srodka antykorozyjnego
Material powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych opakowaniach producenta
(plastikowych pojemnikach lub workach papierowych). Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajaca dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— mas¢ netto,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

— warunki przechowywania,

— ogolne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty techniczne;.

Material nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed dziataniem
mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materialow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych,
nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok. 12 miesigcy od daty
produkcji.

Material nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chroniagc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wilgocia.

4.3. Transport stali

Transport stali do naprawy skorodowanych pretow powinien odbywac¢ si¢ wg zasad podanych w ST M.12.01.00.
4.4. Transport i przechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych
przed dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C. Okres przydatnosci do stosowania materiatow
przechowywanych w oryginalnie zapakowanych nieuszkodzonych opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12
miesigcy.

Zaprawy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta krytymi $rodkami transportu, chroniac
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wilgocia i mrozem.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca nastgpujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— masg netto,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

— warunki przechowywania,

— ogolne zasady stosowania,

— nr PN lub aprobaty technicznej,

— nr i date deklaracji zgodnosci.

5. Wykonanie robot

5.1 Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

Wykonanie naprawy powierzchni betonowej za pomoca zapraw PCC wraz z przygotowaniem powierzchni do
naprawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”.

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupelnia¢ ubytki na glgbokos¢ 2+10 cm w kilku warstwach. W
niektorych zestawach materialow miedzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje si¢ warstwe sczepna.
Jednorazowa maksymalna grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatow.

Zaprawy PCC moga by¢ stosowane przy naprawach obiektow bez ich wylaczania z ruchu. Podczas ukfadania
zaprawy 1 w poczatkowej fazie jej wigzania nalezy wyeliminowaé¢ ruch ci¢zki i dazy¢ do zminimalizowania
drgan obiektu przez ograniczenie szybkosci.

5.2. Projekt naprawy powierzchniowej betonu

Przed przystapieniem do wykonania naprawy powierzchni betonu powinien by¢ wykonany projekt ochrony
powierzchniowej betonu. Projekt powinien zawiera¢ w szczegdlnosci:



— diagnostyke obiektu z inwentaryzacja opisowa i rysunkowa uszkodzen,

— okreslenie wptywu srodowiska zewngtrznego na degradacj¢ obiektu,

— dobor rozwigzan materiatowych wraz z charakterystyka materialéw i podaniem uzasadnien ich zastosowania,

— opracowanie szczegdtowych zatozen technologicznych remontu z podaniem przewidywanej ilosci robot i
zuzycia materialow podstawowych,

— niezb¢dne obliczenia statyczne i analiz¢ wytrzymatosciowa, oceniajace wplyw planowanych napraw na prace
catej konstrukcji mostu w poszczegdlnych fazach prowadzenia robét, co wigze si¢ ze wskazaniem m.in.
kolejnosci prac naprawczych na obiekcie,

— w przypadku stosowania zbrojenia przeciwskurczowego oraz zbrojenia sczepiajacego — ilo§¢ zbrojenia, jego
$redniceg, ilo$¢ 1 rodzaj lacznikow umozliwiajacych odpowiednie zakotwienie w obu taczonych materiatach,
glebokos¢ i srednice otwordéw dobranych do stosowanych materialdw przeznaczonych do mocowania kotew
nalezy okresli¢ na podstawie obliczen.

5.3 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:

— zlokalizowa¢ obszary do naprawy,

— ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robdt,

— okresli¢ kolejno$¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostow

roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbgednych do prowadzenia robot.

5.4. Przygotowanie podloza

5.4.1. Warunki og6lne

Przed wykonaniem naprawy podtoze betonowe wymaga specjalnych przygotowan. Wiasciwe oczyszczenie

betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci i1 jakosci stosowanej naprawy. Podloze betonowe podlegajace

naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytéw, olejow i thuszczow,

a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czgéci betonu, starych

powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnosé. Odpowiednio przygotowane powinno

by¢ rowniez odslonigte zbrojenie. W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastgpujace prace:

— usuni¢cie pozostatosci powtok ochronnych i pielggnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszezen (w tym
réwniez chemicznych) mogacych mie¢ wplyw na potaczenie naktadanych materiatow z betonem lub na
korozje betonu albo stali zbrojeniowej,

usunigcie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

oczyszczenie odstonigtych pretow zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia czystosci,

— oczyszczenie podtoza betonowego z pytow i cz¢sci luznych oraz ewentualnie usuni¢cie nadmiaru wody.

5.4.2. Sposoby przygotowania podtoza przed naktadaniem materiatow naprawczych

5.4.2.1. Odkuwanie betonu

Przed natozeniem materiatow naprawczych (zapraw PCC) nalezy usunaé skorodowany beton do tzw. ,,zdrowego

betonu”, oczysci¢ i zabezpieczy¢ odkryte prety zbrojeniowe, oczy$ci¢ powierzchni¢ naprawiang z wszelkich

zanieczyszczen oraz wykona¢ roboty iniekcyjne.

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odbywaé si¢ pod nadzorem Inzyniera. Dopuszczalna wielko$é

obszaru odkuwania betonu powinna by¢ okreslona w projekcie naprawy i niedopuszczalne jest odkuwanie

betonu na obszarze wykraczajacym poza ten zakres bez konsultacji z Inzynierem. W przypadku koniecznosci
odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym mie¢ wplyw na statyke konstrukcji obiektu lub jej

poszczegdlnych elementdow, nalezy przerwaé roboty i powiadomi¢ Inzyniera celem skonsultowania si¢ z

projektantem robot naprawczych. Nalezy réwniez powiadomi¢ bezzwlocznie Inzyniera i przerwaé roboty

przygotowawcze w przypadku natrafienia na stal sprezajaca.

Glebokos¢ 1 ksztalt skucia powinny by¢ ustalone na podstawie badan, okre$lajacych m.in. glebokosé

karbonatyzacji, glgbokos¢ penetracji szkodliwych zwigzkéw chemicznych, a takze na podstawie badan

wytrzymato$ciowych, okreslajacych wytrzymalo$¢ betonu. W przypadku degradacji betonu si¢gajacej znacznej
glebokosci, proces skuwania nalezy poprzedzi¢ analiza statyczno-wytrzymato$ciowa, okreslajacag czy skuwanie
nie zagrozi bezpieczenstwu konstrukcji i ewentualnie wykona¢ niezbgdne prace zabezpieczajace. Linie
wyznaczajace krawedzie odku¢ powinny by¢ prostopadle lub rownoleglte do osi naprawianego elementu.

Krawedzie obszaru naprawianego nalezy podkué (nacia¢ liniowo) pod katem prostym. Minimalna glgbokosé

podkucia wynosi 1 cm.

Rysy i powierzchniowe pekniccia w betonie (rysy nieiniekcyjne) nalezy rozku¢ na glebokos¢ okoto 3 cm.

Rozkucie nalezy wykona¢ tak, aby szeroko$¢ rozkucia na powierzchni betonu byla nieco mniejsza niz w jego

glebi (na glebokosci ok. 3 cm). Rozkucie takie utatwi aplikacje zaprawy naprawczej i zapobiegnie wypadaniu

naprawy z konstrukcji betonu.

5.4.2.2. Czyszczenie podloza betonowego



Czyszczenie podtoza betonowego polega na usunigciu czg¢sci luznych, pytow, olejow, mleczka cementowego i
innych elementéw obnizajacych przyczepnos¢. Sposob oczyszczania nalezy dostosowac do przewidywanych do
wbudowania materiatdéw naprawczych, zgodnie z ich kartami technicznymi. Do czyszczenia powierzchni nalezy
stosowa¢ metoda strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, Srutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie
oczyszczong powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu sprezonym
powietrzem (spre¢zarki $Srubowe). Miejsca zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub
detergentami.

5.4.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozj¢ zbrojenia, to powinno ono by¢ odstonigte w stopniu umozliwiajacym jego
oczyszczenie 1 ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jego powierzchni. W przypadku
stwierdzenia powierzchniowej korozji pretow zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy rozku¢ do %2 $rednicy
preta zbrojeniowego. Gdy prety zbrojeniowe sa skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinno siggac
jeszcze okoto 2 cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy obrdobka strumieniowo-§cierng do
stopnia czysto$ci wymaganego przez producenta materialow naprawczych (zwykle do stopnia Sa 2 wg PN-EN
ISO 8501-1:2008 ).

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekroju preta zbrojeniowego nalezy wzmocni¢ zbrojenie pretami
uzupetniajagcymi lub odcinki zniszczone preta usung€ i zastapi¢ nowymi. Prety stanowigce uzupelnienie nalezy
oczysci¢ do stopnia czystosci jak prety zbrojenia uzupetnianego. Laczenie pretéw uzupelnianych z pretami
uzupeiajagcymi nalezy wykonywac zgodnie z PN-S-10042:1991.

Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ $rodkiem antykorozyjnym. Przygotowanie $rodka
antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle
odpowiednia ilo§¢ wody wlewa si¢ do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje suchy skladnik mieszajac az do
uzyskania jednorodnej masy o konsystencji $mietany (nie krocej niz 3 min.). Oczyszczone prety zbrojeniowe
nalezy pokry¢ materiatem antykorozyjnym za pomoca szczotki, pedzla lub rozpylacza. llo§¢ i grubos¢ warstw
ochrony antykorozyjnej pr¢tow oraz cato$¢ przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi odpowiadac
wymaganiom producenta podanym w kartach technicznych materiatow. Zwykle nalezy zastosowaé¢ dwie
warstwy o grubosci 0,5 mm kazda. Odstgp pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw wynosi zwykle od 4 do 5
godz. w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy naprawy mozna naktada¢ po uplywie czasu okre§lonym przez
producenta (zwykle od 4 do 5 godzin w temp. +20°C).

5.4.2.4. Przygotowanie podtoza bezposrednio przed natozeniem zaprawy naprawczej -nakladanie warstwy
sczepnej i Srodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy sczepnej i srodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami producenta
podanymi w karcie technicznej. Zwykle odpowiednia ilos¢ wody wlewa si¢ do mieszarki wolnoobrotowej i
dodaje suchy sktadnik mieszajac w mieszadlem wolnoobrotowym przez co najmniej 3 min., az do uzyskania
jednorodnej masy o konsystencji $mietany. Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokry¢ S$rodkiem
antykorozyjnym przy pomocy S$redniej twardosci szczotki, watka lub rozpylacza. Ilo$¢ naktadanych warstw i
odstep czasowy pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

Przed wykonaniem warstwy sczepnej podtoze nalezy zwilzy¢ czysta woda az do nasycenia (chyba, ze producent
podaje inaczej w karcie technicznej). Warstwe sczepng nalezy nakladaé szczotka, pedzlem lub natryskiem.
Warstwa sczepna musi zosta¢ dobrze wtarta w podtoze w celu osiagnigcia dobrego zwigzania z podtozem. Ilo$¢ i
grubo$¢ warstw oraz cato$¢ przebiegu procesu wbudowywania materialu musi odpowiada¢ wymaganiom
producenta podanym w kartach technicznych materiatdéw. Zwykle temperatura powietrza i podtoza w trakcie
uktadania warstwy powinna wynosi¢ min. +5°C i max. +30°C. Nastgpne warstwy naprawcze powinny by¢
uktadane na wilgotng warstwe sczepna metoda ,,mokre na mokre”, chyba ze producent podaje inaczej w karcie
technicznej materiahu.

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna podtoze betonowe powinno by¢ przygotowane do natozenia zaprawy
naprawczej zgodnie z zaleceniem producenta. Zwykle powinno by¢ ono staranne nasaczone woda przez 3 dni
poprzedzajace betonowanie, aby suchy stary beton nie odciagal wody ze $wiezej mieszanki, a takze aby w jak
najwigkszym stopniu zmniejszy¢ skurcz réznicowy mig¢dzy starym betonem a §wieza zaprawa. Bezposrednio
przed natozeniem zaprawy naprawczej nadmiar wody nalezy usunaé, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.
5.5. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC

5.5.1. Warunki atmosferyczne

Jezeli producent w karcie technicznej nie podaje inaczej, nakladanie zapraw naprawczych nalezy wykonywaé
przy temperaturach powietrza i podtoza: min. +5°C i max. +30°C. Podczas wykonywania prac naprawczych
Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podloza oraz temperaturg powietrza i podtoza. Parametry
te musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach lub aprobatach
technicznych. Pomiary warunkow atmosferycznych nalezy wykonywa¢ co 3+4 godziny i przy kazdej
odczuwalnej zmianie pogody.

5.5.2 Przygotowanie materialow



Przed przystapieniem do przygotowania materialdow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materialu z dokumentacja
projektowsa i specyfikacja techniczna, stan opakowan i termin przydatnosci do stosowania.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, materialy nalezy przygotowa¢ do
aplikacji wlewajac odpowiednig ilos¢ wody do czystego naczynia, a nast¢pnie podczas mieszania, dodajac suchg
Zaprawe.

Aby ograniczy¢ napowietrzanie nalezy stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, mieszajac nie krocej
niz 3 minuty. Bezposrednio przed zastosowaniem, material powinien stanowi¢ jednorodna mieszaning, bez
widocznych smug i pecherzykow powietrza.

5.6. Nakladanie zaprawy naprawczej

5.6.1. Warunki ogélne

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robdt nalezy zawsze i
bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okre$lonych przez producenta materiatu. Zalecenia te
zawarte s3 w kartach technicznych materiatdéw i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materialow
naprawczych ma swoja specyfike stosowania i dla kazdego materiatu mozna okresli¢ nieco inne wymagania
dotyczace warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania i wilgotnosci podioza oraz warunkow
wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materiatu ma
decydujacy wplyw na trwato$¢ wykonywanych napraw.

5.6.2. Nakladanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zaprawe naprawcza nalezy nanie$¢ na podloze bezposrednio po
nalozeniu warstwy sczepnej, metoda ,,mokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepna nie jest stosowana,
zwykle wymagane jest zwilzenie powierzchni betonowej woda i usunigcie jej nadmiaru, tak by powierzchnia
podczas ukladania zaprawy byla matowo-wilgotna.

Zaprawg nalezy nanosi¢ technika wskazang przez producenta w karcie technicznej. Zwykle nie stosuje si¢ metod
tynkarskich, material naprawczy nalezy nalozy¢ kielnig i ubytek ,,wyklei¢” technika ,,na wcisk” zaprawa, tak
aby ja jak najsilniej doklei¢ do podtoza i zagesci¢. Nalezy przy tym unika¢ nanoszenia nadmiaru materialu poza
krawedzie rozkucia. Zaprawe nalezy dobrze zagescic, unikajac powstawania pustek. W sytuacji, gdy konieczne
jest natozenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej nalezy odczeka¢ okres czasu wymagany przez producenta
(zwykle 24 godziny) do momentu utwardzenia si¢ warstwy poprzedniej, nast¢pnie natozy¢ warstwe sczepna i na
$wieza warstwe sczepna natozy¢ zaprawe naprawcza.

Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni na ktorej wykonano naprawe nie nalezy wygtadza¢ na mokro.
Po wstepnym zwigzaniu i czeSciowym stwardnieniu zaprawy (okoto 1+2 godzin) naprawiang powierzchnie¢
nalezy delikatnie zatrze¢ packa pokryta gabka, filcem lub migkkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno
stosowac silowego zacierania ,,na ostro”’. Wykonana naprawg nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem
poprzez przykrywanie folig lub brezentem systematycznie zraszanymi woda. Nie wolno wykonanej naprawy
skrapia¢ woda i zagtadza¢ do wyptynigcia mleczka cementowego, ani posypywac cementem.

Uzupehienie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powierzchni po naprawie ubytkéw nalezy wykona¢ warstwa
wyrownawcza (zaprawa szpachlowa) najwcze$niej po 24 godzinach od zakonczenia naprawy (chyba ze
producent podaje inaczej). Zwykle przed nalozeniem szpachlowki podtoze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby byto
matowo-wilgotne. Szpachléwke mozna naktada¢ za pomoca packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle
wymagane jest natozenie dwoch warstw. Pierwsza warstwe po utozeniu nalezy lekko zatrze¢ dla nadania jej
szorstkoéci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Natozong warstwe zaprawy
wyrownawczej nalezy wygladzi¢ np. wilgotng gabka, nie nalezy wygtadza¢ zaprawy za pomoca kielni stalowej
ani plastikowej. Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw, ktére mozna naklada¢ jednorazowo (zwykle okoto 3
mm). Jezeli konieczne jest natozenie grubszej warstwy zaprawe wyrownawcza nalezy naktada¢ w kilku
warstwach. Nalezy przestrzega¢ okresu czasu pomi¢dzy nakladaniem kolejnych warstw zaprawy wyrownawczej
(okoto 24 godzin) oraz pomig¢dzy zaprawa wyrownawcza i powloka ochronna (okoto 4 dni).

5.7. Pielegnacja naprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem naprawy
powierzchni betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a
takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas
okreslony przez producenta materialu w kartach technicznych.

5.8. Bezpieczenstwo robot i ochrona Srodowiska

W czasie wykonywania robot nalezy chroni¢ skore i oczy przed zapyleniem. Nalezy uzywac ubran, okularow i
rekawic ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy podanych przez
producenta. Material w stanie sypkim nie powinien dosta¢ si¢ do kanalizacji, gruntu ani wod gruntowych.
Nalezy zawsze doprowadzi¢ do zwigzania resztek materialu przy uzyciu okoto 15-20% wody. Materiat zwigzany
moze by¢ usuwany jak zwykly gruz betonowy.

6 Kontrola jakos$ci robot
6.1 Ogoélne zasady kontroli jakoSci robét



Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano SST DM.00.00.00,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania

(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw wykonane przez

dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materialow z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

- ew. wykonac¢ wtlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie

2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola jako$ci materialéw

Kontrole wytwarzania materialow prowadzi producent w ramach nadzoru wewngtrznego. Za sprawdzenie

przydatno$ci materialow oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatdw nastgpuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat

technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi

Inzynierowi certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci danej partii materialu z Polska Norma lub aprobata

techniczna, a takze karte techniczng materiatu. Na zadanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki

badan materialow wykonanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

— nr produktu,

stan opakowan materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,

date produkcji i dat¢ przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad. Podczas

przygotowywania materialow do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania skladnikéw i

zachowania czasu mieszania skladnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu nakladania materiatlow i

odstepy czasowe pomig¢dzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Kontrola przygotowania podloza

Podtoze betonowe podlegajace naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego,

piasku, pytow, olejow i tluszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwiazanego betonu,

skorodowanych, luznych czg$ci betonu, starych powlok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych
przyczepnosc.

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego materiatu, przygotowane

podloze powinno spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— wytrzymato$¢ na $ciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektow (elementow)
powinna by¢ nie mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu, dla obiektow remontowanych powinna
> 25 MPa,

— wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego podloza betonowego
powinna wynosic:

- wartos¢ Srednia 1,5 MPa,

- wartos¢ minimalna 1,0 MPa.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymato$ci na odrywanie betonu w podlozu na kazde 25 m

powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla elementu.

Odkryte zbrojenie powinno by¢ oczyszczone do stopnia czysto§ci wymaganego przez producenta materiatlow

naprawczych (zwykle do stopnia Sa 2 wg PN-EN ISO 8501-1:2008 i pokryte $rodkiem antykorozyjnym

zgodnie z pktem 5.4.2.3.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.

6.5. Kontrola wykonania prac naprawczych

Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:

a) badanie wytrzymalo$ci naprawy na odrywanie od podioza,

b) sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych naprawianego elementu,

¢) sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.

Ad a) Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stwardnieniu zaprawy, Wykonawca powinien zbada¢ w

obecnosci Inzyniera przez ostukiwanie. W przypadku zlej przyczepnosci naprawy do betonu wystepuje

specyficzny dzwigk. Badanie wytrzymatos$ci wykonanej naprawy na odrywanie od podtoza nalezy wykona¢ wg

2

PN-EN 1542:2000. Nalezy wykona¢ co najmniej 1 pomiar na 25 m’ wykonanej naprawy, lecz nie mniej niz 5
dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier. Warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiardéw nie powinna by¢
mniejsza niz 1,5 MPa, minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa, przy
czym przetom musi przebiega¢ w betonie. Jezeli warto§¢ pojedynczego pomiaru jest mniejsza niz 1,0 MPa
wowczas nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu rowniez wskazanym przez Inzyniera. W
przypadku, gdy dodatkowy pomiar spelni warunek minimalnej wytrzymatos$ci na odrywanie i rownoczesnie



warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiardw nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, to mozna uzna¢, ze warunek
wytrzymatosci na odrywanie zostal spetniony. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu
tej samej zaprawy, ktora byla stosowana do napraw, zachowujac wymagania technologiczne odnosnie jej
stosowania. W czasie prac nalezy takze dazy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, charakteru
istniejacej faktury.

Ad b) Sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-10040:1999.
Ad c) Po zakonczeniu naprawy nalezy sprawdzi¢ wykonana otuling zbrojenia w naprawianym elemencie
metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartoséci zalozonych w projekcie naprawy.

7 Obmiar robét

7.1 Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM.00.00.00,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 m? szpachlowanej powierzchni betonu.

Jednostka obmiarowa jest | m naprawy rys w betonie przez rozkucie i wypetnienie zaprawg PCC.

Jednostka obmiarowa jest | m”~ napraw ubytkow betonu glebokosci do 10 cm.

Obmiar robot odbywa si¢ w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinien obejmowac
jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowej z wyjatkiem
dodatkowych powierzchni zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera. Nadmierna ilo§¢ wykonanej naprawy
w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze
stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaplatg.

Obmiar uzupetnionego zbrojenia wg ST M.12.01.00.

8 Odbior robot

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST DM.00.00.00,,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Odbiorowi podlegaja :

podloze betonowe,

wykonana naprawa ubytku zaprawa PCC z zabezpieczeniem pr¢tow zbrojeniowych.

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych ulegajacych zakryciu (przewidywane
pokrycie powierzchniowe warstwa ochronng).

odbior powinien by¢ przeprowadzany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych warstw, bez hamowania post¢pu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materialow i robot.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie oglgdzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i
pomiaréw wtedy gdy :

zakres lub czgstotliwo$¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejsza Specyfikacja,

istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan

Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzyniera ustali zakres do wykonania robdt poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymian¢ na nowg wadliwie wykonanej warstwy, wg. zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji.
Inzynier moze uzna¢ wad¢ za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢
zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiang wadliwie
wykonanej warstwy na nowg. Wykonawca wykona na wlasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z
Inzynierem.

9 Podstawa platnosci

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST. DM.00.00.00,,Wymagania og6lne” pkt.9.
Podstawa platnosci jest ilo§¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez ceng
jednostkowa ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Platnoéé za 1 m” szpachlowania powierzchni betonu przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot na
podstawie wynikow pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami. Cena jednostkowa
wykonania szpachlowania betonu obejmuje :

— prace pomiarowe,



montaz i demontaz rusztowan,

dostarczenie sktadnikow, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

przygotowanie podioza przez piaskowanie,

wykonanie warstwy szczepnej,

zatarcie powierzchni betonu,

— pielegnacj¢ wykonanych warstw,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, uprzatnigcie terenu budowy

1 usunigcie resztek preparatow,

— uprzatnigcie terenu.

Cena jednostkowa wykonania 1 m’ napraw ubytkow betonu glgbokosci do 3 cm metoda niniejszej SST

obejmuje :

- Ij)racje pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,

— montaz i demontaz rusztowan,

— rozebranie / skucie skorodowanego betonu konstrukeji na gltgbokos¢ do 3 cm;

— odkucie skorodowanego zbrojenia,

— przygotowanie podtoza przez piaskowanie,

— dostarczenie sktadnikéw, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

— zabezpieczenie wystajacych pretow zbrojenia,

— wykonanie warstwy sczepnej,

— uzupehienie plytkich ubytkow,

— pielggnacje wykonanych warstw,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, uprzatnigcie terenu budowy
1 usunigcie resztek preparatow,

— zaladunek i odwdz powstalego gruzu i odpadéw na odlegtos¢ 10 km,

— koszty uzgodnien i wymaganych zezwolen,

— koszt sktadowania / utylizacji materialdow pochodzacych z rozbiorki,

— uprzatnigcie terenu.

Cena jednostkowa wykonania 1 m naprawy rys w betonie przez rozkucie i wypehienie zaprawa PCC metoda

niniejszej SST obejmuje :

— Pprace pomiarowe i inwentaryzacyjne rys do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,

— montaz i demontaz rusztowan,

— wykucie bruzd na przebiegu rysy na glebokos¢ do 3 cm;

— przygotowanie podtoza przez piaskowanie,

— dostarczenie sktadnikéw, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

— wykonanie warstwy sczepnej,

— wypekienie bruzd na przebiegu rysy zaprawa naprawcza,

— pielegnacj¢ wykonanych wypeknien,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, uprzatnigcie terenu budowy
1 usunigcie resztek preparatow,

— zaladunek i odwdz powstalego gruzu i odpadéw na odlegtos¢ 10 km,

— koszty uzgodnien i wymaganych zezwolen,

— koszt sktadowania / utylizacji materialdow pochodzacych z rozbiorki,

— uprzatnigcie terenu i odwoz gruzu z miejsca wykonywania napraw.

Cena jednostkowa wykonania 1 m’ napraw ubytkow betonu glebokosci do 10 cm metoda niniejszej SST

obejmuje :

- Ij)racje pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,

— montaz i demontaz rusztowan,

— rozebranie / skucie skorodowanego betonu konstrukeji na gltgbokos¢ do 3 cm;

— odkucie skorodowanego zbrojenia,

— przygotowanie podtoza przez piaskowanie,

— dostarczenie sktadnikéw, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

— zabezpieczenie wystajacych pretow zbrojenia,

— wykonanie warstwy sczepnej,

— uzupehienie plytkich ubytkow,

— pielggnacje wykonanych warstw,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, uprzatnigcie terenu budowy
1 usunigcie resztek preparatow,

— zaladunek i odwdz powstalego gruzu i odpadow na odlegtos¢ 10 km,

— koszty uzgodnien i wymaganych zezwolen,

— koszt sktadowania / utylizacji materialdow pochodzacych z rozbiorki,

— uprzatnigcie terenu i odwoz gruzu z miejsca wykonywania napraw.



10 Przepisy zwiazane
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (ST).
1. DM.00.00.00 - Wymagania og6lne

10.2. Normy

2. PN-EN 196-1:2006 - Metody badania cementu. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymalosci.

3. PN-EN 1542:2000 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

4. PN-EN 1770:2000 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczanie wspotczynnika rozszerzalnosci cieplne;j.

5. PN-EN 12617-4:2004 - Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Czg$¢4: Oznaczanie skurczu i wydluzenia.

6. PN-B-06250:1988 - Beton zwykly.

7. PN-B-01807:1988 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukc;ji.

8. PN-B-04500:1985 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

9. PN-EN ISO 8501-1:2008 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Czg$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wezesniej natozonych
powlok.

10. PN-S-10042:1991 - Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
11. PN-S-10040:1999 - Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Wymagania i badania.
10.3. Inne dokumenty

12. Procedura IBDiM PB-TM-X1 - Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu metoda ,,pull-off” .
13. Procedura IBDiM TWm-18/97 - Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych.

14. Procedura IBDiM SO-1 - Badanie wspotczynnika liniowej rozszerzalnosci cieplnej dla zapraw
modyfikowanych.

15. Procedura IBDiM SO-2 - Badanie dynamicznego modutu spr¢zystosci dla zapraw.

16. Procedura IBDiM TWm-31/97 - Badanie skurczu i pgcznienia zapraw modyfikowanych.

17. Procedura IBDiM PBTM-1/12 - Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych.

18. Procedura IBDiM SO-3 - Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych.

19. Wytyczne badan wtasciwosci ochronnych betonu wzglgdem zbrojenia w mostach. IBDiM, informacje,
instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992.

20. Zalecenia dotyczace oceny jakosci beton ,,in-situ” w istniejacych konstrukcjach obiektow mostowych.
GDDP, Warszawa 1998.

21. ,,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”, IBDiM, Zmigrod, 1998.



